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Stålets väg hos oss i Oxelösund

► Koksverket omvandlar stenkol till koks, som 
används i masugnen som bränsle.

► Masugnen matas med järnmalm, koks och 
tillsatser dygnet runt och tappas på 1500-
gradigt råjärn med jämna mellanrum under 
dygnet.

► Råjärnet transporteras i en torpedvagn till 
LD-konvertern där det renas från svavel och 
blir råstål när det har en kolhalt på mindre 
än 1 procent.

► Olika legeringsämnen sätts till i 
efterbehandlingen.

► I stränggjutningen gjuts det flytande stålet 
till  slabs. Max längd på ett färdigskuret 
ämne är 11 meter och max vikt 30 ton.

► Ämnen valsas i kvartovalsverket och genom 
att styra valskraft och temperatur får plåten 
olika egenskaper. 

► Härdning och anlöpning ger plåten dess 
slutliga egenskaper, som beror på vilket slags 
stål som ska tillverkas.
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•Råjärn (till stålverket)
•Slagg (hyttsten/granulat)

•Varm bläster (1100⁰ C)
•PCI (kolinjektion)

•Hyttsot (sotinjektion)

• Toppgas (2,8 MJ/Nm3)
• Stoft

Via formor

Via toppen

Ut via tapphålet

SSAB Special Steels och CO2:

► 1,68 t CO2 / t ämne

► Vid en produktion på 1,4 Mton => 2,35 Mton CO2

► 90% av CO2 relateras till masugn

− Kokskol till koksverk      =>     Koks       +       (Koksugnsgas)

− Köpkoks (ej självförsörjande)

− Injektionskol 

− Koksugnsgasen är vår energigas … (värmning)

•Järnmalmspellets

• Koks
•Grovkoks
•Finkoks

•Slaggbildare
•LD slagg
•Kalksten
•Briketter (finkornigt)

• Annat
•Skrot (ej plåtskrot)
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Optimera energisystemet
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•Råjärn (till stålverket)
•Slagg (hyttsten/granulat)

•Varm bläster
•PCI (kolinjektion)

•Hyttsot (sotinjektion)

• Toppgas (2,8 MJ/Nm3)
• Stoft

Via formor

Via toppen

Ut via tapphålet

SSAB Special Steels och CO2:

► 1,68 t CO2 / t ämne

► Vid en produktion på 1,4 Mton => 2,35 Mton CO2

► Källor:   …. 

− 450 kton Kokskol =>     Koks       +       Koksugnsgas

− 120 kton Köpkoks

− 160 kton PCI 

•Järnmalmspellets

• Koks
•Grovkoks
•Finkoks

•Slaggbildare
•LD slagg
•Kalksten
•Briketter (finkornigt)

• Annat
•Skrot (ej plåtskrot)
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Masugnsprocessen
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►Vad kan reducera fossil CO2?      Vad behöver vi undersöka?

Minska bränsleförbrukningen: CO2 effect vid 1,4 Mton ämne

− Ökad blästertemperatur 90 kton

− Mer “skrot” / HBI + 150 kton

Minska fossil CO2  (… exempel)

− 10% Bio av injektionskol 40 kton (20-25 kton Bio)

− 10% Bio av chargerad koks (träkol) 180 kton (50-70 kton Bio)

− Bio in coking coal mix 45 kton (25-30 kton Bio)

►Går allt att genomföra 1,68 t/t slab    ->   1,30 t/t slab    

=>  530 kton CO2/år (22% reduction)
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•Råjärn (till stålverket)
•Slagg (hyttsten/granulat)

•Varm bläster
•PCI (kolinjektion)

•Hyttsot (sotinjektion)

• Toppgas (2,8 MJ/Nm3)
• Stoft

Via formor

Via toppen

Ut via tapphålet

”Bioprojekt” med vår medverkan:

► Grön masugn  (Energimyndigheten)

− Teoretisk bedömning avpotential

► ECOCOAL (Vinnova)  /  Bio2BF (RFCS)

► Flexcoke (RFCS)     Bio i koksverket

► Bioagglomerat (Energimyndigheten)

− Biomaterial i briketterna

• Chargera ej fullständigt torrifierat bio via toppen

• Förbättra brikettegenskaper

− Fullskaleförsök

• Tillverkning 6000 ton briketter

• Försök i masugn (60 dagar)   .. Extra provtagning ..

► Bio4BF (Vinnova) pågår.. Klart våren 2020

− Injektion av biomaterial

− Chargera biomaterial

− Via vår sotinjektionsanläggning (mofifieras)

− 21 dagar och 400 ton bio  (=> 25% av PCI)

•Järnmalmspellets

• Koks
•Grovkoks
•Finkoks

•Slaggbildare
•LD slagg
•Kalksten
•Briketter (finkornigt)

• Annat
•Skrot (ej plåtskrot)
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Bio4BF      … finansierat av Vinnova 2017-2019

Syfte:

► är att visa på möjligheten att industriellt

använda förbehandlad biomassa (bio-kol) i 

svenska masugnar, för att på kort och 

medellång sikt minska CO2-emissionen från 

processen.

► SSAB´s del rör sig om att genomföra försök 
med att: 

− injicera förbehandlad biomassa i masugnen 

för att ersätta fossil injektionskol

− Ombyggnad av anläggningen för att kunna 

hantera biomaterial

► Planerat försök:

− Mängder upp till 25 kg/trj (~25% av dagens 

PCI mängd)

− Ca 21 dagar (referens: 7 dagar / injektion: 14 

dagar)   … ~400 ton Bio

− Preliminärt tid:   september 2019
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•Råjärn (till stålverket)
•Slagg (hyttsten/granulat)

•Varm bläster
•PCI (kolinjektion)

•Hyttsot (sotinjektion)

• Toppgas (2,8 MJ/Nm3)
• Stoft

Via formor

Via toppen

Ut via tapphålet

Krav på biomaterial …

►Chargerat material

− Hög torrifieringsgrad

− Styckestorlek 20 – 100 mm

− Kemi :     Fosfor och Alkali

►Injicerat material

− Klarar lägre torrifieringsgrad

• (H2O, O)

− Malbarhet (ej ”flisig”)

− Kemi:      Fosfor och Alkali

►Mängder ???

− >100 (-300) kton ??  Finns det tillgängligt ?…

•Järnmalmspellets

• Koks
•Grovkoks
•Finkoks

•Slaggbildare
•LD slagg
•Kalksten
•Briketter (finkornigt)

• Annat
•Skrot (ej plåtskrot)



Konvertering SSAB Oxelösund
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Konvertering SSAB Oxelösund

El för smältning

Bränsle för uppvärmning

Stålskrot & rent järn
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The home of Hardox

SSAB Special Steels

27 masr 2019 Bosse Sundelin  SSAB Special Steels12




